VERARBEITUNG

HOLZWERK KUBLER

Vielseitig kommissionieren

Um auch gro3ere Holzdimensionen aufzuspalten und Hobelware vierseitig profilieren zu kénnen,
investierte das Holzwerk Kubler in eine CNC-gesteuerte, sechswellige Hobelanlage
des Schweizer Maschinen- und Anlagenbauers Kalin Hobeltechnik.
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Das Kiibler Holzwerk in Haiterbach/DE gibt es seit ca. 1850. Seit 1993
ist man im Maschinenabbund mit dem eigens dafiir gegriindeten
Unternehmen Graf & Kiibler Abbundzentrum aktiv, in dem auch
Holzrahmenbauelemente gefertigt werden. Die Kombination aus
Holzwerk und Abbundzentrum an einem
integrierten Standort vereinfacht fiir den

werden gehobelt. In der neuen Kélin-Anlage erzeugt Kiibler ohne
jegliche Keilzinkenverbindung Konstruktionsvollholz MH-Fix (NSi)
sowie fiir den sichtbaren Einsatz das Produkt Konstruktionsvollholz
MH-Plus (Si) nach Listen. Die Standardldngen sind 2,5 bis 10m, es ist
aber auch méglich, bis zu 15m Linge zu ho-
beln.

Kunden die termingerechte Baustellenlo-
gistik. Die Hélfte des Unternehmensumsat-
zes kommt vom Abbund, die andere aus
dem Sagewerk. Drei Miithlbock- und eine
Eberl-Trockenkammer sowie ein iiberdach-
tes Hochregallager gewéhrleisten, dass das
Holz trocken auf die Baustellen kommt.

Optimierung der Hobelleistung

Kiibler schneidet 30.000fm/] Nadellang-
holz (21m) der Stirkeklassen 3 bis 4 (B-
Qualitit). Der Hauptanteil ist Fichte (70 %),
gefolgt von Tanne (25%) und Douglasie
(5%). Die Rohware kommt aus einem Um-

»Die Begleitung geht
aber auch nach der
Ubergabe weiter,
um zusatzliche Pro-
zessoptimierungen
fiir den Kunden
zu erreichen.”

Emil Deiss, Kdlin Hobeltechnik

Zwei Personen inklusive des Staplerfah-
rers betreuen die Kélin-Hobelanlage im
Holzwerk Kiibler im Einschichtbetrieb. Ab-
héngig vom tagesaktuellen Auftragsvolu-
men arbeiten die Bediener alleine oder zu
zweit an der Timberwork-HQ. Die Maschi-
nenfiithrer holen sich selbststindig mit
einem Stapler das benotigte Material vom
Holzplatz und belegen den Beschickungs-
forderer. Die Hobelmaschine arbeitet das
Programm vollautomatisch ab. In dieser
Zeit bringen die Bediener die gehobelte
Ware zum Hochregallager. Da alle Holzer
am Einlauf in Breite und Stérke vermessen

kreis von 50km. Die Rundholzsortierung
stammt von Baljer & Zembrod (s. Holzku-
rier Heft 04/2018, S. 12-13). In einer Woche werden zwischen 600 und
700fm an die EWD-Doppelwellenkreissidge zur Weiterverarbeitung
transportiert. In den Jahren 2013 und 2014 wurden die zwei Hundeg-
ger-Abbundanlagen erneuert.

Die Uberlegung, die alte Vierseiten-Hobelmaschine zu ersetzen,
wurde 2017 konkreter, da die Kupfermiihle an ihre Kapazitdtsgrenzen
gestofien war und eine fiinfte sowie sechste Welle zum Spalten und
Profilieren notwendig wurde. Auf der Ligna 2017 kam Jorg Kiibler
erstmals ins Gesprach mit Emil Deiss, Geschiftsfiihrer Kélin Hobel-
technik, Reinach/CH. ,Die Chemie hat von Anfang an gepasst’, er-
Klért Kiibler. Es wurde eine Besichtigung der Hobel- und Ségeanlage
im Sagewerk Fritz Scharnhorst, Neustadt am Riibenberge/DE, ver-
einbart (s. Holzkurier Heft 18, S. 32-33), um die dortige Kélin-Hobe-
lanlage in Kombination mit einer Doppelwellen-Kreissidge im Vollbe-
trieb zu sehen. Damit war die Entscheidung fiir Kélin gefallen,
obwohl sich Kiibler auch noch Hobelanlagen von zwei Mitbewer-
bern angeschaut hat.

Erweiterung von Abbund und Hobelhalle

Die Hobelanlage sollte spitestens im Friihjahr 2019 in Betrieb ge-
nommen werden, da bis dahin die neue Halle fertiggestellt war. Im
Mirzist auch die neue erweiterte Abbundhalle in Betrieb genommen
worden, in welche die Hundegger K2i umziehen musste, um Platz fiir
die Kélin-Anlage zu erhalten. Im August 2018 gab Kiibler den Auftrag
an Kdlin fiir eine CNC-gesteuerte Hobelanlage mit Mechanisierung
und Schirfmaschine und legte die Spezifikationen fest. Die Timber-
work-HQ-Hobelanlage samt Beschickung und Abrutschsystem in-
stallierte der Maschinenhersteller vor der Ligna. Im Juni erfolgte die
Inbetriebnahme. 70% der Ware, welche durch den Abbund geht,
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werden, konnen ebenso gemischte Dimen-
sionen kontinuierlich bearbeitet werden.
Die Maschine stellt sich innerhalb der Vorgaben im angewihlten
Programm automatisch ein.

Drei Betriebsmodi méglich

Kiibler plant vorerst, taglich 50m3 zu hobeln, wobei die CNC-Anlage
auch grofiere Kapazitédten verarbeiten kann. Die Vorschubgeschwin-
digkeit liegt zwischen 20 und 40m/min. Die Programmierung der
Anlage wurde sehr intensiv miteinander besprochen. Es gibt drei
Arbeitsweisen im Programm. Im Standardprogramm tippt der Bedie-
ner die gewiinschte Dimension ins Display. Im , Listen-Modus“ kann
erim laufenden Betrieb eintippen, welche Querschnitte er in welcher
Stiickzahl aufgegeben hat. Die Anlage arbeitet dann die Liste ab. Im
,Latten“-Programm lassen sich Latten und Rahmen aus Bohlen mit
fallender Breite spalten. Die Steuerung erkennt die Zielstieligkeit
selbststandig anhand der Rasterung. Die optimale Hobelqualitdt
wird unter anderem auch durch das Hobelwellensystem erreicht.
Eingebaut sind Wechselwellen: Diese zieht der Mitarbeiter samt
Lagerung einfach heraus und setzt das Werkzeug in die Grinder
SL-500-Schérfmaschine von Kélin ein. Im eingebauten Zustand wer-
den die Messer optimal auf Rundlauf geschérft.

Die Vertikalstufen in der Kélin-Hobelmaschine sind um 200mm
vertikal absenkbar, sodass die ganze Messerldnge nutzbar ist. Diese
Moglichkeit erhoht die Standzeiten der Werkzeuge. Die fiinfte und
sechste Spindel machen die Maschine sehr flexibel. Mit diesen kann
das Holz profiliert, aufgetrennt oder auf Maf3 zugeschnitten werden.
Ein mehrfaches Spalten mit allseitiger Fassung ist ebenfalls moglich.
,Die Begleitung von unserer Seite geht aber auch nach der Ubergabe
weiter, um gegebenenfalls zusétzliche Prozessoptimierungen fiir den
Kunden zu erreichen’, betont Deiss. //



a Zwei, die sich verstehen: Geschdiftsfiihrer Jorg Kiibler und
Emil Deiss, Kdlin Hobeltechnik (v. Ii.)

Qualitdtskontrolle: Philipp Délker begutachtet das Kon-
struktionsvollholz MH

Anlieferung mit Stapler: Verschiedene Dimensionen kénnen
gemischt kontinuierlich gehobelt werden

Kalin lieferte den Beschickungsforderer vor der Timberwork-
HQ

Bietet drei Betriebsmodi: Die Steuerung ist an den Bedarf
von Kiibler angepasst

Die Timberwork-HQ ist mit Wechselwellen sowie zwei Profi-
lier- und Spaltwellen ausgeriistet
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